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A feliilet el6készitése

Ahhoz, hogy j6 eredményeket tudjunk elérni ezzel a termékkel, donté a megfeleld fellilet-el6készités. A pontos eldirdsok az alkalmazastdl, a varhatd
élettartamtdl és az anyag eredeti dllapotétdl fliggéen véltoznak.

Az optimalis el6készités egy alaposan megtisztitott és 75 — 125 um szégprofilra érdesitett felliletet eredményez. Ez rendszerint tisztitassal és zsirtalanitassal
érhetd el, amelyet homokszords kovet fehér fém tisztasaggal (Sa 3/SP5) vagy kozel fehér fémmel (Sa 2,5/SP10), majd a csiszoléanyag maradvanyok
eltavolitasa.

Keverés

A felhordds megkonnyitése érdekében az anyaghémérséklet legyen 21 és 32 °C kozott. A csomag a terméket minden esetben a megfelel$ keverési
aranyban tartalmazza. Ha tovabbi részekre kell osztani, akkor tartsa be a kovetkezd keverési aranyokat:

Keverési ardnyo suly szerint

A:B 4:1

A csomagban taldlhaté szerszdmokkal keverés alatt mindkét alkatrészt helyezze tiszta, széraz, nem porézus felliletre (rendszerint
muanyagra). A csomagban taldlhaté szerszammal lassu Iépésekben nyolcasokat leirva keverjen és rendszeres id6kdzdnként kaparja le a
keverési felliletet és a szerszdmot, hogy ne maradjanak nem 6sszekevert maradvdnyok ezen a fellileten. Keverje addig, amig az anyagot
homogén szind, csikmentes anyaggé keverte. Az ARC BX5(E) gyorsan kikeményedé rendszer. A keverés ideje nem lehet hosszabb, mint
egy két perc, és a termék a keverés utdn azonnal felhordhaté. Ha elektromos szerszdmokkal kever, akkor az A részhez tartozé mindkét
alkatrészt adja hozzéa és keverjen alacsony fordulatszdmon, amig homogén szint ér el. Az alapos keverés érdekében, a fent leirtak szerint
kézzel keverjen.

Feldolgozasi id6 percben

10°C 16°C 25°C 32°C 43°C n.j. = nem javasolt
0,75 liter 9 perc 8 perc 6 perc 2 perc n.,j. Ebben a tablaza.tban az o
- : - ARC BX5(E) gyakorlati feldolgozasi
2,5 liter 7 perc 5 perc 4 perc n,j. n.,j. ideje I4thaté, a keverés
megkezdésétdl kezdddden.
Haszndlat

Az ARC BX5(E) felviheté legkisebb vastagsdga 3 mm. A legalacsonyabb felhordasi hémérséklet 10°C. Bizonyos alkalmazédsoknal,
amelyekhez tovabbi horderére van sziikség, az ARC BX5(E) felhordasa el6tt hegesszen egy huzéfémracsot az alapfémre. Hasznalja a
csomagban taldlhaté mldanyag-felhorddsi szerszamot vagy egy spatuldt; az anyagot nyomja a felliletkezeld profilba, hogy a felliletet
teljesen behéldzza, és j6 tapadast érjen el. Miutén felhordta az anyagot, kiillonb6zé mdédszerekkel simithatja el.

A ,csekély mechanikai igénybevétel“ kotési allapot elétt az ARC BX5(E) termék ARC epoxi anyagokkal (nem vinilészter-alapi ARC
bevonatok) vonhaté be. Ha a ,csekély igénybevétel” dllapotig (az alabbiakban leirtak szerint) szeretné kikeményiteni, akkor a felliletet a
fedéréteg felhordasa eldtt tegye durvava és enyhe szerves oldéanyaggal oblitse le. A ,csekény igénybevétel” dllapotig kikeményedés
elétt nem sziikséges tovabbi fellletkezel$ elbkésziilet, kivéve, ha a felliletet nem szennyezte be. Sziikség esetén az ARC BX5(E)
forgdcsiszoldval csiszolt vagy polikristdlyos gyémantszerszdmokkal van megmunkalva.

Oblast pokrytia

Vastagsag Darab mérete Hatékonysag/
/ csomagolasi hatétdvolsag
egység
3 mm 0,75 liter 0.25 m?
2,5 liter 0.83 m?
Kikeményedeési id6
10°C 16°C 25°C 32°C 43°C Dosiahnutie Gplnej chemickej
Nelepivy 35 perc 25 perc 15 perc 10 perc 5 perc o/doln,ostlje mozne u/rychht
natenym vytvrdzovanim. Pre
Lahké zatazenie 2 6ra 16ra 30 perc 20 perc 10 perc nitené vytvrdzovanie nechajte
PIné zatazenie 4 6ra 2 6ra 16ra 45 perc 30 perc materidl vytvrdnut do stavu
PInd chemicka 48 6ra 36 6ra 24 4ra 18 éra 12 éra ,,Nelerp]mg , potom To za7horeojct:e na 4
odolnost odiny na teplotu .
Tisztitas

A szerszadmok tisztitdsdhoz kdzvetlenil haszndlat utan szakiizletekben kaphatd oldészerek (aceton, xilol, alkohol, metil-etil-keton)
haszndlhatok. A kikeményedett anyagot csiszolja le.

Biztonsag

A termék alkalmazéasaval és hasznalataval kapcsolatos mindennemd munkaét a biztonsagi adatlap (SDS), a vonatkozé egészség-, munka-
és kornyezetvédelmi nemzeti szabvanyok, rendeletek és térvények szerint kell végezni.
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